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Klinovy posuvaé
Prirubovy

Posuva¢ 2109 DN200

Postvaé 2909 DN500

Popis vyrobku:

« Tesniace kruzky bronzové alebo z nerezovej ocele

» Upchavkové tesnenie vretena, trzpienia, tesnenie grafit alebo PTFE+grafit

* Vymenitelna matica klina vyrobena z bronzu alebo tvarnej liatiny

« Vreteno nestupajuce z nerezovej ocele s valcovanym zavitom a prirubkou vretena
* Teleso, vrchna priruba a klin su z tvarnej liatiny EN-GJS 400-15

» Tesnenie vrchna priruba-teleso ploché, bezazbestové

« Skrutky na vrchnej prirube pozinkované

* Antikorézna ochranna polyvynilova vrstva, minimum 100 mikronév podfa normy PN-EN ISO 12944-5
* Zhoda vyrobku s PN-EN 1171

* Prirubové pripojenia a spoje podla PN-EN 1092-2 (DIN 2501), tlak PN10, PN16

+ Stavebna dizka 14 podla PN-EN 558+A1, F4 (DIN 3202)

» Oznacenie posuvaca odpoveda podmienkam normy: PN-EN 19, PN-EN 1171

Pouzitie: Verzie prevedenia:
V rozvodoch priemyselnych, tepelnych, vody a vzduchu, ropnych latok pre Z tvarnej liatiny EN-GJS 500-7,
pracovné tlaky do 1.6MPa a teploty do +120°C (tesniace kruzky bronz.), Skrutky na vrchnej prirube nerezové,
+150°C (tesniace kruzky ocelové) Pod pohon,

S pohonom elektrickym kat. ¢.: 2909
So snimaémi indukénymi alebo elektromechanickymi,

SKI:Iéky S ukazovatelom otvorenia
Tlakova skiidka vodou, zhodna z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074- 2, Montaz:
PN-EN 12266-1
tesnost' uzatvorenia 1,1 x PN e — =
odolnost telesa 1,5 x PN
Doporucené
I
. v ) I Dovolené
Prislusenstvo: ©
— 1
Suprava zemna pevna kat. ¢.: 9010
Suprava zemna teles. kat. ¢.: 9011 Nedovolené Py
Nadstavec s ukaz. kat. €.: 9113 !

Nadstavec pod pohon kat. ¢.: 9114 +* T .
Koliesko kat. ¢.: 9301 [
Poklopy kat. ¢.: 9501, 9503, 9504, 9509
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12 ¢. Cast Material

0 Tvéarna liatina

A 9 I é-ﬁ ! 1 Teleso EN-GJS-400-15, EN-GJS-500-7

PN-EN 1563

Tvéarna liatina

P EN-GJS-400-15, EN-GJS-500-7
2 Vrchna priruba PN-EN 1563
Tvarna liatina

3 Kiin EN-GJS-400-15, EN-GJS-500-7
PN-EN 1563

Tvarna liatina
L 12,13 4 Upchavka EN-GJS-400-15, EN-GJS-500-7
PN-EN 1563

1 Nerezova ocel
5  Vreteno 1.4021 DN40-600
PN-EN 10088-1

H

Tvéarna liatina
6  Upchavka EN-GJS-400-15, EN-GJS-500-7

1
3
7 PN-EN 1563
- | =}
[ Tvarna liatina EN-GJS-400-15

— Bronz PN-EN 1982

% 7  Matica vretena PN-EN 1563

Tesnenie grafit - DN40-300;

ﬂ

| I _

| 8  Tesnenie PTFE+Grafit - DN350-600
| | | AI_I Nerezova ocel 1.4021

I

I

I

L

I 9  Tesniaci krizok EN-ENpll\?oEsl\?-llgsz
_—I____, __H_I_ébxm ronz PN-

I Seda liatina
I I I 10 Koliesko EN-GJL-250,
PN-EN 1561

Bezazbestové tesnenie

! 11 Tesnenie vrch. priruby  Grafit - DN40-300
i AF300 - DN350-600

(-

Ocel 1.0038 DN40-300
12  Skrutka Fe/Zn5 DN 350-600
PN-EN ISO 4017

Ocel 1.0038 DN40-
) ) 13  Matica 300 Fe/Zn5 DN350-
Verzie prevedenia: 600 PN-EN ISO 4027
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s elektrickym pohonom ¢&. 2909

DN >350
Tesnenie 120°C 150°C
Krazky bronzové PS10/16

Krazky ocelové PS10/16 PS10

DN PN L | H  H1 d D K c f pNIls n dl d2 d3 da Dk  Tr.zavit Pohon P°%

PN16 (PN10) = PN16 (PN10) = PN16 (PN10) (PN10) ot.

[mm] [bar] [mm] - [mm]
40 | 10-16 140 245 84 150 110 19 3 19 4 160 Tr12X3 15
50 10-16 150 | 255 99 165 125 19 3 19 4 160 Tr12X3 18
65 10-16 170 | 277 118 185 145 19 3 19 4 160 Trl6X4 20
80 | 10-16 180 303 132 200 160 19 3 19 8 160 Trl6X4 26
100 | 10-16 190 @ 340 156 220 180 19 3 19 8 200 Tr20X4 30
brak brak brak

125 10-16 200 @ 387 184 250 210 19 3 19 8 200 Tr20X4 29
150 | 10-16 210 @ 454 211 285 240 19 3 23 8 200 Tr22X5 36
200 10-16 230 538 266 340 295 20 3 23 12(8) 250 Tr22X5 46
250 10-16 250 @ 629 319 405 (395) 355(350) ' 22 3 | 28(23) | 12 250 Tr26X5 48
300 10-16 270 730 370 460 (445) 410 (400) 25 4 | 28(23) | 12 320 Tr28X5 57
350 10-16 290 860 1033 429 520 (505) 470(460) | 27 | 4 28(23) 16 175 140 30|18x4 320 Tr32X6 SAFij'Z 65
400 10-16| 310 | 935 1370 480 580 (565) 525(515) |28 | 4 H 31(28) @ 16 175 140 30|18x4 320 Tr32X6 SA14.6 74
500 10-16 350 1135 1555/ 609 (582) 715 (670) 650 (620) | 32 4 34(28) | 20 175 140 30|18x4 630 Tra0X6 F14 91
600 10-16 390 1305 1650 720 (682) 840 (780) 770(725) |36 5 37(31) | 20 175 140 30|18x4 630 Tra0X6 108

Vzhlfadom na neustaly rozvoj firmy si vyhradzujeme pravo na modifikaciu nasich vyrobkov.
-
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2/2 Fabryka Armatur JAFAR SA telefon: +48 13 442 96 11 fax: +48 13 493 95 66 jafar@jafar.com.pl

ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto +48 13 442 90 41 +48 13 442 96 21 export@jafar.com.pl
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