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Montazny navod
Navod na pouzitie

MEDZIPRIRUBOVA
UZATVARACIA
KLAPKA

Nr kat.
4497

Schvalené

Riaditel'om fabriky JAFAR S.A.
Nedodrziavanie uvedenych usmerneni a ustanoveni v tomto navode na pouZitie zbavuje vyrobcu
vSetkych zavizkov a zaruk.
Vzhl'adom na neustaly rozvoj firmy si vyhradzujeme pravo na modifikaciu a konsStrukéné zmeny
predstaveného  vyrobku.
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1 TECHNICKY POPIS

NAZOV A VLASTNOSTI VYROBKU

Predmetom tejto dokumentacie je:

Medziprirubova klapka (bezprirubova) kovova s mikkou vlozkou sedla — gumenou manzetou. Klapka bez
pohonu je zostava, ktord moze byt’ pripojena s roznymi ovladaniami. Spravne hnacie zariadenie musi garantovat’
stabilitu uhla vykyvu zatvaracieho disku v rozsahu 0 - 90° i zodpovedajicu velkost’ kratiaceho momentu —
tabul’ka 1.
Je to hlavna podzostava pre ostatné varianty pohonu, napr:

» ruény,

» pneumaticky,

> hydraulicky,

» elektromechanicky.

POUZITIE
Medziprirubové klapky Typ 4497 st ur¢ené na montaz do vodovodnych potrubi, pre pitna vodu, do
priemyselnych i plynovych rozvodov, ako aj d’alSich neutrdlnych médii podl'a materidlu tesniacej manzety.
Mozu byt pouzité v nadzemnych a podzemnych instalaciach na potrubiach usporiadanych vodorovne alebo
zvisle ako uzatvaracie alebo regulacné armatury. Klapky sa pouzivaju na zatvaranie a otvaranie prudu média
pomocou vhodného pohonu a v zavislosti od typu materidlov pouzitych na tesniace prvky mézu byt po
konzultacii s vyrobcom pouZité na iné média.

TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

Uzatvaracie klapky typ 4497 s makkym tesnenim st uréené na prepravu tekutin, prachu a ich zmesi
(hydrotransport) v teplotnom rozsahu od -10°C do +70°C.
» Rozsah svetlosti DN100 —-DN1200[mm]
» max rychlost’ toku média:
o tekuté do 4[m/s],
e plynové do 30[m/s]
Hnacie momenty na zaéiatku otvorenia a na konci zatvarania si uvedené v tabul’ke 1.

Tabulka 1.
DN Hodnota krl]ftiaceho momentu na hriadeli klapky
potrebnej na zatvorenie alebo otvorenie (Nm)
Ap =1,0MPa Ap =1,6MPa

40 15 19

50 20 28

65 26 34

80 35 58

100 55 75

125 91 125

150 130 180

200 273 295

250 364 405

300 520 625

350 1090 1125
400 1320 1800
500 1800 2880
600 3850 4440
700 7100 9000
800 9000 10800
900 10200 13200
1000 12000 15000
1200 13200 17000
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Ovladanie klapky: v zakladnej verzii je smer zatvarania klapky v smere hodinovych ruci¢iek (vpravo).
Pripojenia sa robia na instalciu medzi priruby potrubi podl'a PN-EN 1092-2: 1999 s rozmermi vhodnymi pre
predpokladané nominalne tlaky..
Stavebna dizka podla normy PN-EN 558-1:2001:

> F20
Rozsah nominalneho tlaku PN:

> 1,0MPa

> 1,6MPa

KONSTRUKCIA
POPIS KONSTRUKCIE ARMATURY

Fabryka Armatur JAFAR S.A obecnie vyraba liatinové klapky s prirubou s makkym, samotesnym gumovym
obloZenim - manzetou. Uzatvaracie klapky sa vyrabaju a prijimaju v sulade s z PN-EN12266-1:2012 ako aj PN-
EN583. Klapky su skusané vodou na tesnost’ ¢apu a uzatvorenia. Iné podmienky vyuzitia, ako teplota a pouzité
iné médid nez st podané v OTD, je potrebné skonzultovat’ a schvalit’' s vyrobcom. Teleso klapky je z liatinového
odliatku, do ktorého je umiestnena liatinova alebo nerezova klapka — uzatvaraci disk. Tesnenie je medzi telesom
a klapkou a tiez medzi prirubami potrubia z gumy — manzety tvoriacej tesniace sedlo. Klapka sa otaca okolo
svojej osi na &ape v rozsahu 90° umoziuje polohu otvorenia alebo zatvorenia prietoku. Cap obsahuje tesnenie
typu o-ring ktoré je d’alsim zabezpecCenim proti tniku média okolo ¢apu. Na vrch §ije telesa je pripojovacia
priruba s pripojenim pod pohon. Ovladanie sa realizuje otd¢anim S$tvorhranu na vrchole Capu (kvadrat).
Ovladacie momenty klapky na zaciatku otvarania a na konci zatvarania su uvedené vyssie (tabul’ka 1).

MATERIALY.

Zoznam materialov pouzitych pri konstrukeii klapiek je uvedeny v tabulke 2.
Tabul’ka 2.

Lp Cast’ Material
t
Tvarna liatina

1 Teleso EN-GJS-400-15 PN-EN 1563
Ocell 1.4301, 1.4401
) Klapka PN-EN 10088-1:2014

disk Tvarna liatina EN-GJS-
400-15 PN-EN 1563:2012
Guma NBR, EPDM
PN-ISO 1629:2005

Ocell 1.4021, 1.4057
PN-EN 10088-1:2014
5,6 y PTFE, CuZn37

7 Objimky PN-EN 1982:2010

Guma NBR, EPDM
PN-ISO 1629:2005

3 Manzeta

4 Cap

9 O-ring
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ROZMERY

Obr. 1. Rozmery, konstrukcia.

Tabul’ka 3.

DN

[mm]
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
900
1000
1200

PN

[bar]

PN10/16

33
43
46
46
52
56
56
60
68
78
78
102
127
154
165
190
203
216
254

Lm

36
45
49
49
55
59
59
63
72
82
82
106
131
158
169
195
208
223
263

121
137
150
160
182
207
223
255
314
342
365
410
490
565
610
738
838
942
1090

176
222
235
245
280
328
357
418
510
564
640
725
866
1031
1120
1314
1475
1643
1934

76
92
106
114
143
170
203
252
306
364
431
480
590
688
800
900
1000
1120
1300
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PN10
[mm]

D

PN16

150
165
185
200
220
250
285
340

395
445
505
565
670
780
895
1015
1115
1230
1455

405
460
520
580
715
840
910
1025
1125
1255
1485

PN10

350
400
460
515
620
725

K

110
125
145
160
180
210
240
295

840
950

PN16

355
410
470
525
650
770

1050

1160
1380

1170
1390

23
23
23
28
28
31
31
34
34
37
41

|
PN10 PN16 PN10 PN16
[szt]

19
19
19
19
19
19
23
23

28
28
28
31
34
37
37
a1
41
a4
50

=
e |

o

ISO 5211

FO5

FO7

F10

Fl4

F16
F25
F25
F25
F25
F30

ixk

4x7

4x9

4x12

4x18

4x22
8x18
8x18
8x18
8x18
8x22

[
e
1
N z S a I:imotnos
[mm] Ikg]
11 28 3
11 28 4
50 11 28 5
90 11 30 6
14 30 7
70 14 30 8
17 30 12
17 30 19
125 @ 102 22 40 2
22 45 37
22 45 47
27 60 78
175 @ 140
36 65 140
210 @ 165 36 66 207
300 @254 46 66 262
300 @ 254 46 66 -
300 @254 55 118 -
300 @ 254 55 142 -
350 @ 298 - 150 -
04-2020 5




@ JIAFAR

NORMALIZACIA

PN-EN 1074-1: 2002
PN-EN 1074-2: 2002
PN-89/H-02650
PN-EN 593:2008
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012
PN-EN 558: 2012
PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-ISO 965-1: 2001

PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-1SO 1629: 2005
PN-EN ISO 1872-1: 2000
PN-EN ISO 1873-1: 2000
PN-EN ISO 1874-1: 2010
PN-EN ISO 12944-5: 2009
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SPOSOB OBJEDNAVANIA

Vodovodné armatury patria do skupiny priemyselnych armatir $pecidlneho urcenia, preto v objednavka
je potrebné uvadzat’:

- Katalogové ¢&islo (zodpovedajuce stavebnej dizke),

- ur¢enie, napr. do vodovodnych rozvodov, alebo

inde

- nominalna svetlost — podl'a normy PN-EN I1SO 6708: 1998

- nominalny tlak - podla normy PN-89/H - 02650

- druh materialu telesa — podl'a normy PN-EN 1561: 2012 lub PN-EN 1563: 2012
- max pracovna teplota — podl’a normy PN-89/H - 02650

PREVEDENIE A ODBER

Medziprirubové klapky typ 4497 su dodavané a vyrobené podl'a normy: PN-EN 1074-2:2002 (Vodovodné
armatiry). Prevadzkové poziadavky a overovacie skusky. Uzatvaracie armatiry podl'a PN-EN 12266-1:

2012 (Priemyselné aermatiry a skusky armatur). VSetky ventily sa podrobia skuske tesnosti (100%)
Skontroluje sa tesnost’ vonkajSicho telesa a tesnost’ zatvarania.
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OZNACENIE

Oznacenie ventilov je definované normami: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.
Telesa ventilov maji oznacenie umiestnené na prednej a zadnej stene komory telesa, ktoré obsahuje
nasledujuce udaje:
- Typ ventilu (definovany ¢islom normy na vyrobok)
- menovita svetlost’
- menovity tlak
- druh materialu telesa
- obchodna znacka vyrobcu
Okrem toho, na mieste uvedenom v dokumentécii je umiestneny Stitok obsahujici tieto udaje:
- - ndzov a znacka firmy
- vyrobné ¢islo
- teplotna trieda tesnenia
- ochranné znamka ”B” alebo znak ,,CE” (vpripade potreby)
- typ vyrobku.

3. OCHRANA - SKLADOVANIE - DOPRAVA
POVRCHOVA UPRAVA
Vsetky vnutorné a vonkajsie liatinové a ocel'ové povrchy st chranené epoxidovou farbou nanasanou
elektrostaticky. Farba je schvalena pre styk s potravinami.

Hrabka protikordznej vrstvy je min. 250pum.

Priprava povrchu odliatkov na nanasanie epoxidového nateru je v sulade s technickou dokumentéaciou a
normou PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Skrutky a matice spajajuce teleso s vrchnou prirubou st z pozinkovanej ocele (Fe/Zn5).

BALENIE

Postivace su balené na EURO paletach (1200x800) a zabalené teplom stiahnutel'nou foliou alebo strech féliou.

SKLADOVANIE

Postvace by sa mali skladovat’ v krytych miestnostiach.
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SKLADOVANIE

Klapky by sa mali skladovat’ v krytych miestnostiach.
TRANSPORT

Klapky je potrebné prepravovat’ na krytej loznej ploche zabezpecené proti atmosférickym vplyvom
povrchovou ochranou , zakonzervované a naolejované, uzatvaravi disk v polohe uzatvoreny. Klapky v zavislosti
od svetlosti su prepravované na paletach alebo v individualnych baleniach. Prepravované na vykladkach maju
zabezpecené vstupy a vystupy. Pri instalacii klapiek do potrubia na prepravu pomocou zdvihacich zariadeni
pouZite: prepravné ichyty a u klapiek DN 80 — 300 $ije telies (obr. 2), u klapiek DN 350-600 montazne otvory
(obr. 2), u klapiel DN700 — DN1200 skrutky na to uréené.

@

Obr. 2. Transport.

@ —Fk— \ﬁ

4 MONTAZ A INSTALACIA

NAVOD NA MONTAZ

Medziprirubové klapky TYP 4497 s uréené na montaz medzi priruby bez potreby pouZitia tesneni. Pred
montéazou klapky medzi priruby je doporucené navlhéenie tesniacich povrchov technickou vazelinou, ktora
predide prilepeniu a moznosti poSkodenia gumenej manzety klapky pocas pripadnej demontaze. Po umiestneni
klapky medzi prirubami je potrebné vycentrovat a nasledne rovnomerne utahovat montazne skrutky.
Doporucuje sa vykonavat’ montazne ¢innosti vratane kompenzacie teploty a tlaku v potrubi. PO montazi sa
doporucuje niekolkokrat oto¢it’ pakou klapky (otvorit’ a zavriet) aby sa skontrolovala spravna montaz klapky.
Klapka namontovana medzi priruby potrubia sa stava jeho integrovanou ¢astou a preto nie st potrebné ziadne
podporné a udrziavacie zariadenia (oporné bloky).

Stavebné umiestnenia klapky:

Priemery DN40 — DN250 je mozZné montovat’ zarovno v pozicii zvislej i vodorovnej (poloha potrubia).
Priemery DN300 — DN1200 montujeme iba v pozicii vodorovnej (poloha potrubia).

Klapka od vyrobcu vychadza v stave na priamu montaz do potrubia. Akékol'vek zasahy do jednotlivych
Casti vyrobku mézu sposobit’ stratu tesnosti a aj zaruky na dany vyrobok.
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INSTRUKCIA MONTAZE

Pred montdzou armatiry je potrebné skontrolovat’ OTR t.j. pouzitie pre médid a prevadzkové parametre
potrubia, do ktorého bude armatira namontovana.
Kazd4d zmena podmienok vyuzitia musi byt konzultovanid s vyrobcom danej armatary. Pred pristipenim k
samotnej montazi je potrebné vybrat’ zatky chraniace vnutro armatiry, skontrolovat’ stav vonkajSieho povrchu
klapky a v pripade potreby dokladne preplachnut’ vodou.

Pred uvedenim ovladanych armatir do prevadzky a regulacii pohonu treba skontrolovat’
spravnost’ prevedenia el.pripojeni a ochranu pred tirazom elektrickym pridom podla pokynov

OTD vyrobcu pohonov.

Pozor! Nemontovat’ vyrobok na potrubie v pripade mechanického poskodenia.

Sposob montaze klapky je zobrazeny na obrazku nizsie:

4 5

/

==

VI fe=—7

Obr.3. Montaz: 1.-klapka, 2.-matica, 3.-priruba potrubia, 4.-podlozka, 5.-montazna skrutka

POUZITIE

Klapky je potrebné pouzivat' v stlade s uc¢elom, na ktory je dand armatura urc¢ena. To znamena v
pozicii uplne otvoreny alebo tplne uzatvoreny.

Ponechavanie klapky v polohe nie uplného otvorenia moéze spoOsobit’ stratu tesnosti. Cielom k
dosiahnutiu spravnej funkcie klapky je minimalne raz v roku armaturu otvorit’ resp. zavriet’ z plného
uzatvorenia do plného otvorenia a naopak.

Prekrocenie hranicnych parametrov armatiry méze sposobit’ jej posSkodenie , ¢o zbavuje vyrobcu
garancie spravnej funkcie armatury.
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PREDPISY BOZP

Pre klapky platia pokyny a odporacania obsiahnuté v BPOZ pre instalacie potrubi a zariadeni
nains$talovanych : vo vodarnach, v tepelnych elektrariiach, v upraviiach vody, v ¢istiarfiach odpadovych vod,
v Cerpacich staniciach a inych zariadeniach a nariadenia o vSeobecnych zdravotnych a bezpec¢nostnych
predpisoch (pouzivanie ochrannych odevov a ochrannych pomécok hornych, dolnych konéatin a hlavy) najmé
pri préaci pri nizkych alebo vysokych teplotach.

Vyrobok sa nesmie pouZivat’ na iné ucely.

ZARUCNE PODMIENKY

Na vyrobok namontovany a vyuzivany zhodne s vys$sie uvedenymi technickymi podmienkami
vyrobca déva zaruku. Podmienky a dobu zaruky vyrobca udéva v zaru¢nom liste.
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